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排 排
版
桌
、
排
版
檯
、
罫
線
架
、
字
盒
、
字
盒
架
、
鉛
角
箱
、

鉛
字
、
鉛
角
、
罫
線
、
欄
罫
、
行
條
、
切
罫
線
機
、
裁
字
機
、

打
樣
機
、
鋅
板
、
棉
繩
、 

剪
刀
、
鑷
子

排
版

排
版
工
具

排
版
工
法
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鉛
角
箱

字
盒
、
字
盒
架

罫
線
架

罫
線

排
版
檯

   

排
版
桌

排
版
檯
、
罫
線
架
、
字
盒
、
字
盒
架
、
鉛

角
箱
、
鉛
字
、
鉛
角
、
行
條
、
切
罫
線
機
、

裁
字
機
、
打
樣
機
、
棉
繩
、
剪
刀
、
鑷
子
、

鋅
板
、
抽
拉
式
字
架

排
版
工
具

排
版
師
傅
就
在
這
小

小
的
個
人
專
屬
空
間

獨
立
完
成
排
版
工
作
。
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排
版
檯
的
平
面
，
整

體
向
右
下
角
傾
斜
十

度
，
目
的
是
讓
鉛
角

與
鉛
字
可
以
自
然
倒

向
同
一
個
方
向
。

排
版
檯

為
上
下
兩
層
。
上
層
為
排
版
盤
，
由

鋁
製
鐵
板
製
作
，
俗
稱
﹁
ゲ
ラ
枋
﹂

︵gera- pang

︶
，
周
圍
三
邊
用
木

條
圍
成
ㄈ
字
形
。
下
層
為
排
版
底

座
，
由
木
頭
製
成
；
右
、
下
邊
兩
側

由
木
條
圍
成
L
型
，
用
以
固
定
排
版

盤
；
左
、
上
兩
邊
沒
有
木
條
，
可
以

放
入
不
同
尺
寸
大
小
的
排
版
盤
。

排
版
檯
右
下
角
的
小
缺

口
，
是
印
刷
時
把
固
定

鉛
字
版
的
棉
繩
先
拆

下
，
印
刷
完
後
將
棉
繩

套
回
去
時
，
會
在
右
下

角
用
鑷
子
撐
開
棉
繩
用

力
下
壓
，
久
而
久
之
造

成
。

如
果
鉛
字
版
面
積
較
大
，
就
需

直
接
將
排
版
盤
搬
至
印
刷
機
上
，

再
把
鉛
字
版
推
上
機
檯
。
因
鉛

字
版
厚
重
，
搬
運
時
需
用
腹
部

支
撐
排
版
盤
，
故
此
動
作
又
稱

﹁
凸
肚
臍
﹂
︵
台
語
發
音
，
用

肚
臍
頂
上
去
的
意
思
︶
。

排
版
盤

排
版
盤

鉛
字
版

印
版
台

排
版
座

缺
口

罫
線
架
用
玻
璃
作
隔

板
，
避
免
變
形
腐

朽
。
每
格
上
下
黏
有

鉛
角
，
清
楚
標
示
出

罫
線
與
鉛
角
的
比
例

關
係
。

鉛
角
箱

︵
空
鉛
箱
︶

用
途
是
放
置
鉛
角
，
因
鉛

角
數
量
繁
多
，
盒
子
分
成

三
十
三
格
二
十
二
格
等
，
師

傅
會
依
其
個
人
習
慣
放
置
鉛

角
。

字
盒

字
盒
架

字
盒
裡
放
置
檢
好
、
準
備
排
版
的

鉛
字
，
置
於
斜
傾
的
字
盒
架
上
。

因
外
形
近
似
神
主
牌
位
，
師
傅
們

都
戲
稱
為
﹁
神
主
牌
仔
﹂
。

罫
線
架

罫
線
架
是
臺
灣
特
有
的

收
納
﹁
罫
線
﹂
的
方
式
。

罫
線
依
照
鉛
角
比
例
、

大
小
裁
好
，
分
置
於
格

子
中
，
也
有
師
傅
用
排

版
盤
放
置
較
長
的
罫
線
。

罫
線

鉛
角

玻
璃

字盒架

字盒 
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字字字字字字字

1pt = 約 0.035278 cm

鉛
字

為
鉛
、
錫
、
銻
合
金
。
字
面

與
印
刷
成
品
左
右
相
反
。
根

據
字
體
大
小
分
成
七
個
號

數
：
初
號
、
一
號
、
二
號
、

三
號
、
四
號
、
五
號
、
六
號
；

號
數
越
小
字
體
越
大
，
號
數

越
大
字
體
越
小
；
初
號
、
二

號
、
五
號
為
等
比
例
系
統
，

一
號
、
四
號
為
等
比
例
系
統
，

三
號
、
六
號
為
等
比
例
系
統
。

鉛
字
字
體
有
楷
體
、
宋
體
︵
又
稱

明
朝
體
︶
、
黑
體
、
仿
宋
。
楷
體

字
來
自
上
海
，
一
九
四
九
年
由
風

行
鑄
字
行
從
廈
門
帶
來
臺
灣
。
宋

體
是
明
朝
刻
版
匠
人
，
依
手
順
跟

習
慣
發
展
出
來
的
字
體
，
又
稱
﹁
匠

體
字
﹂
或
﹁
硬
體
字
﹂
，
有
別
於

文
人
書
法
的
﹁
軟
體
字
﹂
。
黑
體

字
為
日
人
依
西
方
的
﹁
無
襯
線
體
﹂

發
展
出
來
的
字
體
。

字
面

字
谷

字
肩

字
身 字

頸

斜
面

楷
體

宋
體

黑
體

鉛
角

鉛
角
是
排
版
時
固
定
鉛
字
的
工
具
，
堆
排
在

版
面
空
白
處
，
印
刷
時
不
會
被
印
到
，
所
以

高
度
比
鉛
字
低
，
與
鉛
字
有
比
例
關
係
，
分

成
﹁
倍
﹂
與
﹁
分
﹂
，
以
各
系
統
裡
最
小
單

位
做
為
基
數
，
稱
之
為
﹁
全
角
﹂
，
依
照
﹁
全

角
﹂
倍
數
增
加
稱
之
為
﹁
倍
﹂
，
依
照
﹁
全

角
﹂
倍
數
遞
減
稱
之
為
﹁
分
﹂
。
﹁
倍
﹂
日

文
發
音
（bai

）
，
鉛
角
的
倍
數
老
師
傅
都

會
說 bai

、bai 

數
，
七
號
鉛
角rubí  

日
文

﹁
ル
ビ
ー
﹂
原
英
文 ruby 

紅
寶
石
， 

日
本

外
來
語
。

   罫
線
、
欄
罫

用
來
排
出
線
條
與
表
格
，
厚
度
為
五

號
鉛
角
的
八
分
之
一
，
材
質
主
要
為

鋅
，
兩
邊
粗
細
不
一
。
較
粗
的
罫
線

稱
為
﹁
欄
﹂
，
粗
細
兩
條
線
的
稱
為

﹁
文
武
欄
﹂
，
另
外
還
有
種
類
繁

多
的
﹁
花
邊
﹂
。
﹁
罫
線
﹂
老
師

傅
稱keisòa

，
日
文
﹁
罫
線
」
（
發
音

keisòa

）
、
﹁
波
浪
罫
﹂
日
文
（
發
音

nam
i kei

）nam
i

為
波
。

行
條

作
為
行
距
，
也
能

支
撐
版
面
，
材
質

有

鋅
、

銅
、

鉛
、

鋁
、

木

頭

等
。
。

老
師
傅
會
沿
用
日

文
稱
行
條
為
﹁
イ
ン

テ
ル
﹂
︵interu

；

為

英

文interline

的
簡
稱
︶
。

漢
字
為
正
方
形
，
因

此
多
用
到
﹁
倍
﹂
的

鉛
角
排
版
。
西
方
文

字
的
寬
幅
不
一
，
所

以
需
要
用
﹁
分
﹂
的

鉛
角
排
版
，
或
於
不

同
系
統
字
號
並
排
時

使
用
。

鉛
筒

特
殊
倍
數
的
鉛

角
，

常

見

的

厚

度

有

五

號

全

角

的

四

倍

三

塊

與

六

倍

三
塊
兩
種
。
師

傅
們
習
慣
沿
用

日
文
稱
鉛
筒
為

「
ホ
ル
マ
」

（horum
a

）
。

倍分
全
角

花邊

罫線

2.35cm

2cm

點罫

波浪罫

欄罫

文武欄

字字字字字字字
1.5 倍

初號

初號

一號

一號

二號

二號

三號

三號

四號

四號

五號

五號

六號

六號

42pt 27.5pt 21pt 15.75pt 13.75pt 10.5pt 7.875pt

說明

日文發音 bai，鉛角的倍數老師傅都會說 bai、bai 數。

日文「罫線」發音 keisen，線條工具。

日文「インテル」原英文 interlead 的日語發音，日本外來語。

日文「トタン」原葡萄牙語「鋅」的意思，日本外來語。

波形罫線，日語發音。

日文「ルビー」原英文 ruby 紅寶石， 日本外來語。
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先
拉
下
把
手
封
閉
切
口
，
放
入
罫
線
，
調

整
擋
板
，
擋
板
頂
住
罫
線
後
固
定
，
放
開

把
手
，
在
擋
板
這
端
放
入
所
需
倍
數
的
鉛

角
，
把
罫
線
往
切
口
推
移
，
壓
下
把
手
切

取
與
鉛
角
等
長
的
罫
線
。

大
括
弧
的
兩
端

則
是
用
剪
刀
剪

開
，
再
扳
出
弧

形
。

大
括
弧
製
作

大
括
弧
的
製
作
雖
有
特
殊
工

具
，
但
也
有
老
師
傅
土
法
煉
鋼

自
己
發
展
出
的
方
式
：
老
虎
鉗

略
開
，
將
罫
線
平
放
在
鉗
頭

上
，
罫
線
上
要
打
出
尖
角
的
部

位
挪
移
到
兩
鉗
腳
之
間
，
放
上

螺
絲
起
子
對
準
位
置
，
再
用
鐵

鎚
用
力
敲
打
，
就
能
形
成
大
括

弧
中
間
的
尖
角
。

切
罫
線
機

切
罫
線
機
是
將
罫
線
裁

成
所
需
長
度
的
工
具
，

使
用
時
利
用
鉛
角
對

位
，
調
整
罫
線
的
位

置
，
再
壓
下
把
手
進
行

裁
切
。

罫
線

罫
線

罫
線

鉛
角

擋
板

切
口

把
手45º

90º

固
定
器
與
切
口
的
夾
角
，
右

側
成
90º
時
為
裁
鉛
字
使
用
，

左
側
成
45º
時
為
裁
欄
罫
使

用
；
遇
到
特
殊
角
度
，
可
由

下
方
調
整
固
定
器
位
置
。

滾
筒
上
墨

在
鉛
字
版
上

方
放
紙
張

滾
筒
在
鉛
版

上
墨

用
手
拉
滾
筒

壓
過
鉛
字
版

裁
字
機

裁
切
現
有
鉛
字
，
以

組
合
製
作
特
殊
字
時

使
用
的
工
具
；
在
組

合
欄
罫
時
，
也
會
用

來
裁
切
欄
罫
兩
端
的

斜
面
。
閩
南
語
俗
稱

﹁
剖
字
邊
﹂
︵p hóo 

jī pinn

︶
。

打
樣
機

排
好
的
鉛
字
版
正
式
在
上

印
刷
機
組
版
前
，
需
先
打

樣
校
對
。
先
將
鉛
字
版
放

在
打
樣
平
台
上
，
再
用
滾

筒
上
油
墨
，
在
鉛
字
版
上

面
放
紙
張
，
拉
動
滾
筒

壓
過
鉛
字
版
，
就
完
成
打

樣
。

切
口

鉛
字

欄

鉛
字
版

把
手

墨
檯

紙
張


